ATLANTIC

Alle Formen sind méglich

ATLANTIC Schleifscheiben sind in
allen gangigen Formen verfiigbar.

Die Abbildungen auf den nachsten Sei-
ten geben eine Auswahl von Formen
wieder.

Nicht standardisierte Formen werden
auf Kundenwunsch nach Zeichnung an-
gefertigt.

Beispiel

Fur bestimmte Anwendungen wird die
Arbeitsflache der Schleifscheibe profi-
liert. Dieses Profil wird als Randform

bezeichnet und ist ebenfalls genormt.

Bezeichnung

A Kleine Breite von Segmenten
B Breite von Segmenten und Honsteinen
(o Hoéhe von Segmenten und Honsteinen
D AuBendurchmesser von Schleifkdrpern
E Bodendicke
F Tiefe der 1. Aussparung der Schleifscheibe
G Tiefe der 2. Aussparung der Schleifscheibe
H Bohrungsdurchmesser
HG Gewinde-Durchmesser bei Gewindebuchsen *
J Durchmesser der Anlageflache
K Durchmesser der Spannflache

Lange von Segmenten und Honsteinen
N Tiefe der Verjiingung der Schleifscheiben
NG Anzahl der Gewindebuchsen *
P 1. Aussparungsdurchmesser der Schleifscheibe
P1 2. Aussparungsdurchmesser der Schleifscheibe
R Radius

Gesamtbreite
TG Tiefe der Gewindebuchsen *
u kleine Breite von kon. SLS / Belagbreite
Vv Belagwinkel / Profilwinkel
w Wanddicke / Schleifrandbreite
= Hauptarbeitsflache

* nicht nach ISO 525

Form 1 - B -DXxTXxH

Form gemaB ISO —‘[

Randform gemaB ISO
Durchmesser der Schleifscheibe
Breite der Schleifscheibe

Bohrungsdurchmesser der Schleif-

scheibe
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Eine Auswahl an ISO-Formen

ISO-Form 1 ISO-Form 2
Gerade Schleifscheibe Schleifzylinder mit Tragscheibe
DxTxH verklebt oder gespannt
DxTxW
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ISO-Form 3 ISO-Form 4
Einseitig konische Schleifscheibe Zweiseitig konische Schleifscheibe
D/IxTxH DxTxH
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ISO-Form 5 ISO-Form 6
Einseitig ausgesparte Schleifscheibe Zylindrischer Schleiftopf
DxTxH-Px DxTxH-WxE
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ISO-Form 7 ISO-Form 9
Zweiseitig ausgesparte Schleifscheibe Zylindrischer Doppelschleiftopf
DxTxH-PixF/G DxTxH-WxE
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ISO-Form 11 ISO-Form 12
Kegliger Schleiftopf Schleifteller
D/IxTxH-WxE D/IxTxH
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ISO-Form 13 ISO-Form 20 ISO-Form 21
Schleifteller D/J x T/U x H - K Einseitig verjlingte Schleifscheibe Zweiseitig verjiingte Schleifscheibe
D/K x T/N x H D/K x T/N x H
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1SO-Form 22 1SO-Form 23 I1SO-Form 24
i eaiti i i Einseitig verjiingte und ausgesparte Schleif- Zweiseitig ausgesparte und einseitig verjingte
sé?‘se?ll)tégDv/i’J:r}%eXur:‘d_gs?(epuber ausgesparte Schieif scheibe DX T/NxH-PxF Schleifscheibe D x T/N x H - P/P1 x F/G
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ISO-Form 25

ISO-Form 26

1SO-Form 35

Schleifscheibe, mit Tragscheibe verklebt

Zweiseitig verjlingte und einseitig ausgesparte Zweiseitig verjlingte und zweiseitig ausgesparte
Schleifscheibe D/K x T/Nx H - P x F Schleifscheibe D x T/N x H - P/P1 x F/G oder gespannt D x T x H
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ISO-Form 36 ISO-Form 37 ISO-Form 38
Schleifscheibe, r_nit Tr{ags_;:heibe verschraubt Schleifzylinder mit Tragscheibe Abgesetzte Schleifscheibe
D x TxH - Gewindeeinsétze verschraubt D x T x W - Gewindeeinsatze D/JxT/UxH
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* Teilkreisdurchmesser der Gewindebuchsen

ISO-Form 39

Doppelabgesetzte Schleifscheibe
Randform D/J x T/U x H
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ISO-Formen

Schleifstabe und Abziehsteine Schleifsegmente

B

FORM 3101 -BxCxL
FORM 9010-BxCxL
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FORM 9011 -BxCxL FORM 3104-BxAxRxL
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FORM 3109-BxAxCxL
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FORM 9030 -B x L

MaBe nach Kundenangaben
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FORM 9040 -BxCxL
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Randformen nach ISO
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/4 /{,Oo 1) U=3,2 mm, falls bei der Bestellung nicht
anders festgelegt
2) Fir Randform N sind V und X bei der
Bestellung festzulegen
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