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Dogru zimpara icin Honlama
ve Siiperfinis taslar ~——

En iyi ylizey i¢cin basari programi




Dogru zimpara icin gesitli secenekler

Yiksek performansl asindiricilarin kul-
laniimasi, glinimiizde neredeyse tim
sanayi alanlarindaki Urinlerin islevi ve
ekonomik olma 6zelligi acisindan énemli
bir faktérdlr. Takim gelistirme alaninda-
ki ilerlemeler, 80 yildan daha uzun bir
suredir diinya capinda ATLANTIC
ismi altinda satisini yaptigimiz agindiri-
cilarin slrekli optimasyonunu da bera-
berinde getirmistir.

ATLANTIC, yapay recine ve seramik
baglayici tirlerindeki tim asindiricilarda
(Aliminyum-oksit, silisyum karbid,
curuflu Aliminyum-oksit, elmas ve
kiibik bor nitrit) baglh zimpara parcalari-
nin servis ve musteri odakl Gretimi igin
yetkin bir ortaginizdir.

Daha ¢ok olanak -
A'dan Z'ye milyonlarca varyasyon

Otomotiv sektdrinden celik ve
surtlinmesiz yatak sektériine, yan
sanayi alanlarina kadar her yerde
ATLANTIC zimpara taglari kullanil-
maktadir. Talep edilen profile uygun
olarak, ATLANTIC zimpara taslari
ile yliksek talas kaldirma performansi
ve ylksek ylzey kaliteleri elde edilir.

Kurulusumuz su an gok cesitli
varyasyonlari miimkiin olan yaklasik
40.000 ana tip tretmektedir.

Cekirdek yeterlik

Zimpara malzemelerinin farkl kullanim
gereksinimleri genel gegerli teknik
dzelliklerin elde edilmesine ¢ok az
olanak saglamaktadir. Teknik 6zellikler,
talep edilen profile 6zel olarak belirlenir.

® Zimpara taslari ve segmanlar
® Elmas ve CBN takimlari

® Honlama ve Siiperfinis takimlari

Icindekiler

Uzun stroklu honlama - Kisa stroklu honlama

Zimpara tasi tanimi - Zimpara malzemesi

Kum biiyiikliigii tanimlar

Sertlestirme - Sertlik test yontemleri

Baglayici - Sulama tiirleri - Sogutma yagi
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Siiperfiniste cok giiclii

ince ve son islem icin ATLANTIC,
sadece en hassas Ust ylzeyler ve/veya
tam olarak tanimlanmis striiktiirler
olusturmak ve odlgliye uygunlugu ve
form hassasiyetini optimum duruma
getirmek yerine, ylksek talash islem
performanslarini da garanti eden hon-
lama ve siperfinis taglar sunmaktadir.

Honlama

Is parcalarinin én hazirligi sirasinda,
genellikle honlama ile giderilebilen
form hatalari ortaya cikar. Bu sirada,
is parcasi ve honlama tasi arasindaki
surekli ylizey temasi ile diizensizlikler
(girintiler ve gikintilar) dizeltilir.

Honlama tas is parcasini blyik yizeyli
bir sekilde kapsayarak yuvarlaklik
hatalarini diizeltilir.

Honlanmis ylizeyler yliksek tagsima Uzun stroklu
oranina sahiptir. Asiri yiik ve asinmaya :g:::m: ;‘;‘;
karsi dayaniklidir.

Kisa stroklu
honlama igin
honlama tasi
Bilyali rulman dis bileziklerini
finis islemleri igin honlama
taslan
Honlama tasi se¢enekleri 9
Uygulamalar 10
Sertifikali yonetim sistemleri 11
Honlama tasi formlari 12/13
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Uzun stroklu honlama - Kisa stroklu honlama

Uzun stroklu honlama

Uzun stroklu honlama is akigl, Ust Uste
gelen iki hareketle tanimlanir.

1. Honlama taginin dénme hareketi V,,

2. Honlama tasinin dogrusal strok
hareketi V,

Strok yonlniin dedistirilmesi ile isleme
izlerinin kesismesi saglanir; bunun
sonucunda, gapraz zimparalama acil
tipik bir capraz zimpara elde edilir.

Uzun stokli honlama
Eksenel hiz V,
Cevre hiz1 v,

Kesme hizi Vg

V.= YV +V

9 _ arctan Yo
2 u
raz zimparalama agisi oo | 30° 45° 60° 90°
k hizi 1 1 1 1
re hizi 3,7 2,4 1,75 1

Kisa stroklu honlama

Kisa stroklu honlama (stper finis de
denir) strok uzunlugu ve frekans ile
uzun stroklu honlamadan farkhlik
gosterir. Honlama taslarinin galisma
kosullari nedeniyle én ¢alisma sirasin-
da olusan dalgah gériinisler ve yuvar-
laklik hatalari, sonrasinda diizeltilir.
Elde edilen ylizey kalitesi, yliksek yapi
parcasi talepleri icin yiiksek bir tasima
orani saglar.

Osilasyon hareketi

Honlama
tasi

is parcasi

ik

Calisma yiizeyi finis islemi

Honlama kovanlari ile finis islemleri

Bir honlama kovani, istenilen Mikro- ve
Makro geometrinin ve ayni zamanda en
yiksek ylizey kalitesinin elde edilme-
sini saglayan ince duvarli bir zimpara
takimidir. Kullanilan kum bayklikleri,
kisa stroklu honlamada oldugu gibi

220 ila 2000 kum araligindadir.

Kum malzemesi olarak, seramik kari-
simda dncelikle asal beyaz korund veya
yesil silisyum karbir kullanilmaktadir.
Bir kik{rt banyosu ekonomik olma
ozelligini artirabilir.,

OB ERGIED

Honlama kovanlari ile finis islemi

Honlama kovanlarinin tipik
kullanim alanlari:

= Bilyali valflar
= Yapay kalca eklemleri
= Diglilerin yan yuzeyleri
= Supap iticileri

Ana tasi

?":‘/?Pa.[

Boydan boya finis islemi



Tanimlama fiemasi — Honlama malzemesi

Tanimlama semasi

Harf ve sayidan olusan bir kod
ATLANTIC (rinlerini tanimlamak-
tadir. Test slreglerinin tam bir kombi-
nasyonu ile dzelliklerin korunmasi
saglanir. Verilerin dokiimantasyonu,
ATLANTIC zimpara takimlarinin
geriye donik olarak takibi ve yeniden
uretilebilirligi konusunda bir garanti
saglar.

Honlama Malzemesi

Honlama malzemesi olarak, neredeyse
sadece sentetik olarak Uretilmis krista-
lize sertlestiriciler kullanilir. En gok kul-
lanilan geleneksel honlama malzemesi
Korund (Aliminyum-oksit) ve Silisyum
karburdir.

Erimis Korund

Korund, bir kristaline Aliiminyum-oksit-
tir (Al,053) ve g6z dniinde tutulacak
saflii derecesinde Normal-Yari Asil ve
Asil Korund olarak gesitlere ayrilir.
Normal ve Yari Asil Korund, kiregsilen-
mis Bauxit'ten ve saf aliminyumoksit
Asil Korund elektrik arki firinlarinda
yaklasik 2000 °C'de eritilir. Cesitli kat-
kilar ve tanimlanmis sogutma ile
Korund un sertligini belirlenir. Al,03
oraninin artmasi ile birlikte Korund un
sertligi ve gozeneklilik orani ylikselir.

Asil Korund % 99,5 Al;03
Kisa tanimi: EK 1

EK1 600

v
E

ATLANTIC
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1 Honlama malzemesi
E Kum byikliga

El Kum kombinasyonu*
& Yapi

B Sertlik

Mikrokristalin ciiruflu Korund

Mikrokristalin ctiruflu Korund, Gretim
sekilleri ve ozellikleri ile geleneksel
Korund eriyiklerinden farklilasir. Ozel
lretim prosesi nedeniyle, silisyum
karbUlrde gok diizgln, ince kristalin
yapili bir kum yapisi olusur.

ince kristaline yapi, artan kum asin-
masinda sadece kiigiik kumlarin dagil-
masini saglar- boylelikle zimpara kum-
larindan optimum oranda fayda elde
edilir.

Mikrokristalin ciiruflu Korund
Kisa tanimi: EB veya EX

@ Baglayicr tiirl
Baglayic tipi

B Uretim tanim kodu
El Ek hane*

M Yikama*

* Bu bilgiler istege baghdir;
yani her kalitede belirtiimemistir

Silisyum karbiir

Silisyum karbir (SiC) saf bir sentetik
Urlindlr ve kuvars kumundan ve kok
kémdirinden elektrikli direng firinlarin-
da yaklasik 2200 °C'de elde edilir. Yesil
ve siyah Silisyum karb(ri artan sertligi
sayesinde kolaylikla ayirt etmek mim-
kindar.

Silisyum karbr, korundan daha sert,
daha gozenekli ve daha keskin kenarli-
dir. Silisyum karbur, adirlikli olarak
yumusak doékim, sert metal ve ayrica
demir olmayan metallerden Uretilmis
sert ve gozenekli hammaddelerde
kullanihr.

Yesil silisyum karbiir % 98-99,5 SiC
Kisa tanimi: SC 9
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Kum biiyiikliigii tanimlari

Kum biiyiikliikleri

ATLANTIC irinleri igin DIN ISO
6344'e uygun zimpara malzemesi

- kum buytklagu kullanilir. Zimpara
kumlari standart elekler vasitasiyla
cesitli blyiklik siniflarina ayrilir.

Uluslararasi karsilastirma

Asadidaki tabloda farkli uluslararasi
standartlar karsilastirimaktadir.

C

Nominal kum buy(kluga, eledin ing
(mesh) bagina 6rgl sayisina gore
belirlenir. Orn; 60 sayisi, ilgili elegin
ing basina 60 6rgiisti oldugu anlamina
gelir. Sayi biylduikge zimpara kumu
daha ince olur.

Kum biyiikliigii Bm cinsinden ortalama kum capi

tanimi
(mesh) DIN 1506344 | JIS | ANSL |
270 270 270

60
| 70 230
| 80 190
| 90 160
| 100 140
| 120 120

230
190 190
160
165 140
120 120

ATLANTIC
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240 kum biyikliginden itibaren zim-
para kumlari sadece standart eleklere
gore siniflanmaz, bunun yerine daha
karmasik ve zor bir yol olan sediman-
tasyon yontemi kullanilr.

Makro kum

Mikro kum



Sertlestirme - Sertlik test yontemleri

Honlama taslarinin sertligi

Sertlik, zimpara kumunun zimpara
pargasina nasil bir sabitlik derecesi
ile bagli olduguna gore tanimlanir.
Seramik baglayicilardaki honlama
taglari ve 150 ile daha ince kumlarda
sertlik derecesi bir sayiyla belirtilir,

Sertlik testi

Honlama taslarinin sertlik derecelen-
dirmesi, zimpara taslarina kiyasla
oldukca daha hassastir. 150 veya daha
ince kum biiytkliklerine sahip honla-
ma tagslari icin 6zel test yontemleri
bulunmaktadir.

bu sekilde 200 en yumusak ve 0 ise
en sert honlama tasini ifade etmekte-
dir. 120 ve daha biiylik kumlar igin
honlama tasi sertligi, zmpara taslarina
benzer olarak bir harf ile belirtilecektir.

Bu modifiye edilmis Rockwell ydntemin-
de, honlama tasi Gzerinde tanimlanmis
sartlara tabi olarak misketli bir baski
uygulanmaktadir.

isaretleme, alfabetik siralama ile
dizilen harflerden olusur, bu durumda
A cok yumusak, Z ise ok sert yapiyi
ifade etmektedir.

Sertlik dederi misketin baski derinligi-
ne gore belirlenir. Sayi biytdiikce
honlama tasinin sertligi diger.

Honlama tasinin sertligi Sertlik testi
Tanim en diisiik sertlik | en yiiksek sertlik Misket capi 5 mm
Kum biiyiikliigii; 150 ve daha ince 200 0 on yiik 98,1 N (10 kg)
Kum biiyiikliigii; 120 ve daha kalin A z Ana yiik 490,5 N (50 kg)

Grindo-Sonic yontemi

Grindo-Sonic yonteminde, zimpara
pargasinin frekans 6lglimi yoluyla
6zgul salinimi belirlenir.

Bunlar fiziksel ézelliklere ve boyutlara
baglidir. Olgiilen degerler, zimpara
pargasi sertligini degerlendirmek igin

kullanilan biyuklik élglsi olan
E-Modiil degerine dondstlrilir.




Baglayici — Sulama tiirleri - Sogutma yagi

Baglayici

Seramik baglayici, Kaolin, Feldspat,
Kuvars ve Bor silikatlarindan olusur.

Bu hammaddelerin gesitli birlesimlerin-
den ve Uretim slrecindeki kesin yanma
yonetimi sayesinde zimpara teknigine
yonelik belirli dzellikler elde edilir.

Grafitli honlama taslari

Grafitli honlama taslari, seramik bag-
layicr asil korund ile ve 400-1000
arasindaki kum biy(kligu ile dretilir.
Bu tiir honlama taslarinin 6zelligi grafi-
tin seramik baglama matrisinin igine
yerlestirilmesidir.

Boylelikle yiksek bir agindirma perfor-
mansi ve ylzey kalitesi elde edilir.
Temel kullanim alanlari: Haddeli yatak-
lar, amortisorler-, ayni zamanda gelik
sektord.

Sogutma yagi / Filtreleme

Honlama igin cogunlukla distik viskozi-
teli (ince akiskan) honlama yaglari kul-
lanilir. Honlama yaginin sicakligi calis-
ma sonuglarina etki edebilir. Cok soguk
honlama yaglarinda (Orn; kis aylarinda
bir hafta sonu isitiimayan bir atélyede)
viskozite yukselir. Yaz aylarinda ve/
veya sogutucu madde sisteminin gok
klglk élcllendirilmis olmasi durumun-
da, honlama yadi yliksek sicakl nede-
niyle gok ince akigkan hale gelebilir.

Makine ve is pargasinin isiya bagl gen-
lesmelerinde 6l¢l tolerans problemleri
ortaya cikabilir. ideal honlama sicaklik-
lari 20 ila 25 °C arasindadir. ince isler-
de honlama yaginin yeterince filtre
edilmis olmasina dikkat edilmelidir

Seramik baglayicilarin gesitliligi saye-
sinde, honlama tasi isleme prosesine
tam olarak uyum gosterebilir. Baglayici
nin gérevi, kesim sireci sonuna dek
kumu honlama tasinin iginde tutmaktir.
Bundan sonra, kumun baglayicisi ¢6zii-
[Gr, boylelikle yeni ve keskin bir kum

Sulama tiirleri

Kukartlenmis veya mumlanmis honla-
ma taslari, honlama islemi slresince
honlama tasi ve is pargasi arasinda
kaygan bir film olusturur. Bu sayede
asadidaki avantajlar ortaya cikar:

= Daha yiksek yiizey kalitesi
= Honlama tagl daha az asini
= Daha iyi talag bosaltma

Sulama tiirii Kisa tanim
Kikart S
Mum W

Yeterli olmayan filtrelemelerde, filtre
edilmemis partikuller yuzey uzerinde
derin ciziklere neden olurlar Sektérde
cesitli filtre sistemleri kullaniimaktadir.

eskisinin yerine gelir. Honlama taslari
cogunlukla seramik baglayicilarla
uretilir.

Ozel uygulama durumlarinda da
honlama taglari yapay regine baglayici-
lar ile kullanilir.

Kukurtlenmis honlama taglari, lzerinde
calisilan ylizeylerde boya solmasina
neden olabilecedinden, renkli metallerle
birlikte kullanilmamalidir.

Nedeni Etki

Cok soguk = Yiiksek viskozite
(kalin), Kotu ylzey
kalitesi

Cok sicak = Duslk viskozite
(ince), Isi esnemesi
sonucu 6lgi

hatalari

= Yetersiz temiz-
leme performansi,
Kot ylzey kalitesi

Yetersiz
Filtreleme

Ideal: 20-25 °C
honlama yag: sicakligi




Honlama tasi segenekleri @ ATLANTI c
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Honlama tasi segenekleri

Kullanim, makine cesitliligi ve elde Uzun stroklu honlama
edilen ylzey kalitesi genel olarak

gecr olablcek vyl yapim-

sini imkansiz kilmaktadir.

 Celik, alagimsiz, digik sertlik Normal korund, Yari asil korund

Celik, sertlestirilmis, yiksek sertlk  Asil korund

Yandaki tablolarda ATLANTIC
honlama taslarinin basarili uygulamala-
ri gosterilmektedir.

Kisa stroklu honlama

Hammadde Zimpara malzemesi

Celik, sertlestirilmis, ylksek sertlik Asil korund / Silisyum karbir

Asil korund
‘Sertkrom  Asikorund
Dokiim hammaddeler

Honlama kovanlari ile finis islemleri

3. istasyon SC9 800 -04 - 60 VUK 489 S
4. istasyon SC9 1000- 06 - 75 VUF S

Uzun stroklu honlama

Ara honlama SC9400-0-65VUK S
Son honlama EK1 800 - 22 - 70 VBGR1 S
Sert krom EK1 120 - D11 VKF 58 S
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Uygulamalar
Kisa stroklu honlama (finis islemleri)

ATLANTIC tanimi

Makaral yatak sektorii

Bilyali rulman isleme yolu 2 istasyon finig islemi
finis islemi 1. istasyon EK1 800 - 06 - 135 VKH S

Marakarli rulman isleme yolu
finis islemi

Makarall yatak boydan boya
(6 1stasyon)

Otomativ sektorii

Amortisér cubugu
Boydan boya finis islemi
(kromajdan sonra)

ATLANTIC tanimi

istasyon 1 EK1 400-0- 110 VKH S

Eksantrik milleri (dokim)

Krank mili (d6kim)
Krank mili (gelik)

Siparis ornegi:

Is emirlerinizin diizenli bir sekilde yerine getirilmesi icin siparis sirasinda asagidaki bilgiler gereklidir:




Belgeli yonetim sistemleri

Belgeli yonetim sistemleri, kalite, gevre
korumasi ve is giivenligini garanti eden
bilgi odakli akis organizasyonumunu
belgeler.

I RLRRE

CERTIFICATE

The TV CERT Certification Body
of TV Rheinland Industrie Service GmbH

certifies in acoordance with
TUV CERT procedures that
ATLANTIC

SOHLEIFSCHEEEN « HONSTEINE

ATLANTIC GmbH

has and spplies an sysiam for
Development and manufacturing of high
precislon-grinding wheels, honing stones
and superfinishing products
A wndil s prkarmid. Repoet No. DI04
Proal has bean fumishad thal he rguremants acconding to
180 14001:2004
arn fulfited.
T cerlificaiie bn vabd unlll 2008-02-50.
Crifficatv Reginiralion Mo 01104000407

v /A TOVRheinland” G

Pl b 2308

ATLANTIC, DIN EN ISO 9001 ve
DIN EN ISO 14001'e uygun olarak
calisir. Dahili denetimler, gesitli alanlar-
da her tirlG daimi kalite kriterlerinin
elde edilmesini saglar.

Yiksek standartlar, kaliteli ve dizln

isi garanti eder. Glvenebileceginiz

ve planlama yapabileceginiz kalite.

ATLANTIC

GRINDING WHEELS + HONING STONES
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CERTIFICATE

The TUV CERT Certification Body
of TOV Rheinland Industrie Service GmbH

certifies in accordance with
TUV CERT procedures that

ATLANTIC GmbH
Gartenstr. 7 - 17
L] - 53229 Bonn

nan astablinhed and applies @ quality maragement system for

Develapment and manufacturing of high precision gringing whasls,
honing stones and superfinishing products.

Ay mut was parforma, Raport No. SATE

Procd haes: the reg: i b
DIN EN IS0 $001:2000
e i

The entifiesbs in vad (il 20081319
Cartrtente Fegrstrannn e 81 100 8472

A TUVRheinland”

W O

Organization for the Safety of Abrasives O A
T I

I T g {0 iy

ATLANTIC GmbH
St e it
e SRR RS
o oS
ek s s

mackape o ke,
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Honlama tasi formlan

Miisteri gizimine gore iiretim

Honlama tasi formlari ISO 525 standar-
dina uygundur. Ek olarak, formlara
profiller eklenebilir.

Takip eden bélimlerde bazi olasi kenar
formlari belirtilmistir. Belirtiimemis
kenar formlari musteri gizimine gore
uretilir.

*Honlama tasi Form 5410
-BxCxL

*Honlama tasi Form 5411
-BxCxL

*) Cizime gore honlama

tasi profilleri miimkiindiir
(Ornek Form 5410/6)

Honlama tasi Form 5420
-DxTxH

Honlama tasi Form 5421
-DxTxH-W/E




Honlama tasi formlan @ ATLANTI c

GRINDING WHEELS + HONING STONES

En ¢ok kullanilan honlama tasi formlan Kisa stroklu honlama igin 6zel formlar

Belirtilen profillerinin yaninda,
kullanim alanina bagli olarak Gretimi

Gizime gore gergeklesen belirli sayida
formlar da bulunmaktadir.

‘NHER - )

U




ATLANTIC GmbH
Gartenstrasse 7-17
53229 Bonn, Aimanya
Tel. + 49 (228) 408-0
Fax + 49 (228) 408-290
e-mail: info@atlantic-bonn.de
www.atlantic-bonn.de
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Teslimat Programi — Zimpara Diskleri — Honlama Taslari

Zimpara taslar ve segmanlari
Honlama ve Siiperfinis takimlari

2 ila 1250 mm cap

Korund ve silisyum karbiir

Elmas ve CBN

Seramik ve yapay regine baglayicili
En hassas yiizeyleri elde etmek igin

kullanilan tiim ebatlar ve formlari iiretilmektedir.
Ozel formlar, miisteri istegiyle cizime gore iiretilir.

2000 kuma kadar ve Siiper ince modelindeki

Istenen sonuglar, ATLANTIC-(retim programinin optimum diizeyde
belirlenmis zimpara malzemeleri ve ézel spesifikasyonlari ile elde edilir.

Diiz taslama

Profil-Diiz taslama

Dis delik taglama

ic delik taslama

Merkezsiz taslama

Honlama

Silindirik taslama

Dis taslama

Dis boslugu taslama

Krank mili taslama

Eksantrik formu taslama

Bilya taslama

Takim bileme

isleme yiizeyi taglama

Enjeksiyon ignesi taslama
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