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Systemlosungen e

| | - | »Kurz-Information '
Die Anforderungen an die Kugelbearbeitung sind in den letzten Jahren drastisch
gestiegen. Die Ursachen dafiir sind vielschichtig. Es ist besonders der enorme

Kostendruck in der Walzlagerindustrie, der die Forderung nach immer effektiveren T T e
Verarbeitungs-verfahren laut werden lasst. Zusatzlich verlangen das gestiegene . . . . .
Umweltbewusstsein und die Verantwortung im Umweltschutz nach geschlossenen Kugelschlelfschelben und Kugelfelnschlelfschelben
Stoffkreislaufen, die nur mit neuesten Technologien zu realisieren sind. Nicht zuletzt T 1 i i
sind die steigenden Qualitdtsanforderungen an die Walzlager- und Prazisionskugeln fur die Kugellagerlndustrle
dafir  verantwortlich, dass immer mehr innovative Werkzeuge und K :

ugeln:

Verarbeitungsprozesse in der Kugelbearbeitung Anwendung finden. Schleiftechnische
Problemlésungen sind zukiinftig nur in enger Zusammenarbeit aller am

Kugelherstellungsprozess beteiligter Verfahrenstrager méglich. Bedingt durch die einzigartige Geometrie sind die Anwendungsmaoglichkeiten

der Kugeln weit gefachert. Neben der klassischen Verwendung in Wélzlagern und
Maschinenspindeln finden Kugeln heute in fast allen Bereichen der Technik ihren
Einsatz. Egal, ob es sich um Kugeln aus Wélzlagerstahl, rostfreien Materialien,

Bei der Entwicklung neuer INDUSTRIE . . ; . .

_ ; ; y optischem Glas, Keramik oder Kunststoff handelt, sie haben alle eines gemeinsam:
ATLANTIC —Kugelschleifscheiben und ® Sie mi e Vielzahl technoloaischer Fert durchlaufen. Am End
ATLANTIC —Kugelfeinschleifscheiben arbeitet unsere Firma eng mit ey ie mussen eine Vielzahl technologischer Fertigungsprozesse durchlauten. Am Ende

L ) ameH BAD KoMIGSHOFEN dieser Verarbeitungskette steht stets das Schleifen bzw. Feinschleifen, bevor die
Spezialisten anderer Branchen zusammen: o . ; . ;
‘ﬁ, Kugeln die fur inre Anwendung notwendigen Eigenschaften aufweisen. Die
—Industrieofen- & Anlagenbau GmbH, ALl Qualitatseinstufung und Klassifizierung der Kugeln wird in Anlehnung an die DIN

Spezialfirma fiir Harteanlagen 5401 bzw. 1ISO3290 vorgenommen.

—SMS GmbH, Rexroth

Flash-, Schleif-, und Lappmaschinen Bosch Group Herstellungsverfahren: (Wilzlagerkugeln)
—Rexroth Guss GmbH 7 o
Gussplatten zum Flashen, Schleifen, {\/ B’
Feinschleifen und Lappen »A ] - rbearbeitung

ML LUBRICATION GMBH
HWEINFURT - GERMAN!

—Sortening Solutions Ltd.
Spezialist fir Kugelsortiermaschinen SORTING Solutions

Schleif-/ Polierbearbei

Q 0‘ Schleifen — 1.Feinschleifen — hleifen — Finishen

Unsere ATLANTIC Kugelschleifscheiben und ATLANTIC Kugelfeinschleif-scheiben ‘ 0
gehoren zur Erstausriistung der Spezialmaschinenfabrik Schonungen GmbH!
Gemeinsam mit unseren Partnern optimieren wir lhre bestehenden Schleif- und Feinschleif-

prozesse und unterstitzen damit innovativ Ihr Unternehmen bei der Bewaltigung der sténdig

—ML Lubrication GmbH, _ . | |
Spezialist fur Kiihlschmierstoffe é - a ‘ Q angen — Pressen — Flashen — Harten ;

steigenden Anforderungen in der Kugelbearbeitung! Ablangen: Zuschnitt der Rohlinge aus Draht
' Pressen: Formgebung durch Kalt- oder HeilR3pressen
Flashen: Kaltbearbeitung zum Entfernen des Pressrandes
Harten: Warmebehandlung / Erlangen der geforderten Festigkeit
Kugelmaterial SisN, Schleifen: Schleifprozess zum Erzielen von Rundheit und
Charge: 300 Stiick Oberflachengute
Abtrag: 180 pm 1. Feinschleifen: Feinschleifprozess, Erlangen einer Kugelqualitat G16
Schleifzeit: 35h 2. Feinschleifen: Feinschleifprozess, Erlangen von Qualitaten G10
Abtragsleistung: 51 pm/h Finishen: Stone to Stone G5, Lappen mit Paste G3
Druckplatte: Stahl
KSS: Honol EMOL®- O - HON 920 NV
Formfehler: <0,5um
Schleifscheibe 200 x 25x 30 mm in 65D 91-VOO B XA 100 L ______]
Mehr Informationen zu unseren neu entwickelten ATLANTIC Kugelschleifscheiben zur ATLANTIC GmbH Tel.: +49 (0) 228 408 — 0
Bearbeitung keramischer Kugeln entnehmen Sie bitte unserem dazugehdrigen Flyer. Gartenstrale 7 — 17 Fax: +49 (0) 228 408 — 290
D-53229 Bonn e-mail: info@atlantic-bonn.de

www.atlantic-bonn.de
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Kugelschleifscheiben

Keramisch gebundene Scheiben in Siliciumcarbid zum Hart- und Weichschleifen.
Die ATLANTIC — Kugelschleifscheiben werden mit Flihrungsscheiben aus GG eingesetzt.

Produktverfiigbarkeit:

Schleifkorn: Siliciumcarbid dunkel (SC7)
KorngroRen FEPA: F150, F180, F220, F280, F400
Harten: Z
Strukturen: 00 bis 29
Bindungen: 307, 22
Harteabstufung:
Qualitat optimal zu bearbeitender

Kugeldurchmesser

SC7 180-Z00 V 307
SC7 180-201 V 307
SC7 180-202 V 307
SC7 180-Z03 V 307

Dy, <=6 mm

SC7 180-204 V 307
SC7 180-Z05 V 307
SC7 180-206 V 307
SC7 180-207 V 307

6 mm > D, >= 16 mm

Harte abf

SC7 180-229V 22
SC7 180-227 V 22 }

D, > 16 mm

Verfligbare Schleifscheibenabmessungen:

_ Breite (T) [mm] Innen-Durchmesser (H) [mm]
300 30 bis 80 30; 50
400 30; 50; 150
600 60 bis 120 203; 290; 450
720 203; 290; 350; 450
820 300; 350; 420; 450
920 420; 450

Anwendungsbeispiel: Kugelschleifscheibe: 820 x 100 x 300 mm

SC7 150-202 V 307

Dy, = 6,47 mm

Kugelwerkstoff: Walzlagerstahl, gehartet
Fuhrungsscheibe: GG

KSS: Emulsion

Anzahl der geschliffenen Kugelchargen: 40
Gewicht pro Charge: 400 kg

Schleifzeit pro Charge: 14 h
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Kugellappscheiben

HeilRgepresste Kunstharzscheiben in Edelkorund weil3 oder Siliciumcarbid zum Fein-
schleifen ( erstes und zweites Feinschleifen, Finishen ). Die ATLANTIC- Kugelfeinschleif-
scheiben werden zusammen mit Fihrungsscheiben aus GG oder im ,Stone to Stone —
Verfahren® ( Fihrungsscheibe ist aus der gleichen Qualitat wie die Feinschleifscheibe )
eingesetzt. Unter Verwendung der entsprechenden Filtertechnik sind Kugelqualitaten von G5
herstellbar.

Vorteile beim Einsatz von ATLANTIC —=Kugelldppscheiben

¢ Keine Verwendung von losem Schleifkorn

e Geringe Rustzeiten, Gebundenes Schleifkorn bei Scheibenbreiten bis zu 80 mm
(ausser REZ)

o Drastische Reduzierung der Schleifzeiten, besonders beim ,Stone to Stone — Verfahren®

e Extrem niedriger Verschleild der verwendeten Fihrungsscheiben aus Guss

o Schleifkostenreduzierung durch Wegfall aufwandiger Reinigungsprozesse

e Umweltentlastung durch Minimierung der anfallenden Schleifriickstande

e Generelle Verwendung von Ol als KSS; der Einsatz von Emulsion ist moglich (REZ)

Produktverfiigbarkeit:

Schleifkorn: Edelkorund weil3 (EK1), Siliciumcarbid dunkel (SC7),
Siliciumcarbid griin (SC9)

KorngroRen FEPA: F240 bis F2000
Harten: Z

Strukturen: 25

Bindungen: REH,

REZ (Spezialbindung zum Finishen )

Verfiigbare Schleifscheibenabmessungen:

_ Breite (T) [mm] Innen-Durchmesser (H) [mm]

100 30 30

200 30; 50

300 30; 50

400 30; 50; 150

600 40; 50; 60; 80 205; 302

720 175; 280

820 300; 350; 420; 450

920 450
Anwendungsbeispiel: Kugelfeinschleifen, KSS Emulsion,

ChargengrofBe 400 Kg

Erstes Feinschleifen Zweites Feinschleifen Finishen

Stone to Stone Stone to Stone
EK1 320B-Z225 R REZ EK7 1200-Z25 R REZ EK1 2000-Z25 R REZ
Kunstharzbindung Kunstharzbindung Kunstharzbindung
D =820 mm D =820 mm D =820 mm
T=80mm T=40mm T=40mm
Aufmass: 12 pm 5um 3um
Abtrag: 2,5 um/h 1 pum/h 0,6 um/h
Schleifzeit: 5 h/ Charge 5 h/ Charge 5 h/ Charge

Verschleil3: ~1,5mm ~ 0,15 mm ~ 0,02 mm



