
PRODUKTINFORMATION

ATLANTIC bietet mit Regelscheiben in der B ED9 Bindung eine neu entwickelte Al-
ternative zu den klassisch verwendeten gummi- bzw. kunstharzgebundenen Regel-
scheiben. Besonders für die stetig wachsenden Ansprüche an die Werkstückqualität,
insbesondere der Rundheit, bieten
Regelscheiben in der ATLANTIC B
ED9 Bindung eine prozesssichere
Voraussetzung für eine kosten-
günstigere Fertigung.

Vor allem die besonders gleichmäßige
Struktur innerhalb der Korn-Bindungs-
Matrix, garantiert eine der Prozess-
einstellung entsprechenden konstante
und homogene Druck-verteilung über
die gesamte Schleif-spaltlänge. Welli-
ge Regelscheiben-abnutzungen und
die damit verbundenen Schwankungen der Werkstückqualitäten sind ausgeschlos-
sen.

Unterbrechungen der Werkstückoberflächen, wie Querbohrungen, Verzahnungen,
Schlitze u.s.w., haben beim spitzenlosen Außenrundschleifen einen gravierenden
Einfluss auf die Werkstückrundheit. Aber gerade bei diesen Werkstücken oder bei
Anwendungen mit besonders hohen Zeitspanvolumina haben Regelscheiben in der
B ED9 Bindung weltweit bewiesen, dass sie den gestiegenen Anforderungen dieses

extrem komplexen
Schleifverfahrens
gewachsen sind
und bilden so die
Voraussetzung für
eine weitere Pro-
duktivitätssteige-
rung beim spitzen-
losen Aussen-
rundscheifen.

*Bei extrem hohen Regelscheibenanforderungen ( Werkstückgeometrie und
–rundheit ) empfehlen wir unsere keramisch gebundenen Regelscheiben  in

NK1 150E-Z11 V22.
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Regelscheiben für das spitzenlose Aussenrund
Durchgangs- und Einstechschleifen in B ED9 - Bindung
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SPEZIFIAKTIONSEMPFEHLUNGEN / ABMESSUNGEN

Durchgangsschleifen

Standard  ( Werkstücke mit Ø > 10 mm  etc. ) NK1 120-B ED9

Mittlere Beanspruchung  ( Werkstücke mit vielen
Unterbrechungen oder Ø < 10 mm ) NK1 120S-B ED9

Hohe Beanspruchung  ( Werkstücke mit vielen
Unterbrechungen und Ø < 10 mm ) NK1 180S-B ED9

Stangenschleifen   ( Stahlerzeugerindustrie ) NK1 120S-B ED9

Einstechschleifen

Standard  ( Werkstücke mit Ø > 10 mm  etc. ) NK1 120S-B ED9

Mittlere Beanspruchung  ( Werkstücke mit vielen
Unterbrechungen oder Ø < 10 mm ) NK1 150S-B ED9

Hohe Beanspruchung  ( Werkstücke mit vielen
Unterbrechungen und Ø < 10 mm ) NK1 180S-B ED9

Regelscheiben Aussendurchmesser

Bereich der lieferbaren Regelscheiben In der Praxis häufig verwendete Regel-
Aussendurchmesser in [mm] scheibendurchmesser in [mm]

100 – 406,4 100-200 (  8’’= 203,2 )
220-225-230-250 ( 10’’= 254,0 )
270-280-300 ( 12’’= 304,8 )
315-330-340-350 ( 14’’= 355,6 )
360-400 ( 16’’= 406,4 )

Werte in Klammern entspr. den gängigsten Maße in Inch

Regelscheiben Breite

Bereich der lieferbaren Regelscheiben
Breiten in [mm]

Einteilig 10 - 305

2- bzw. 3-teilig > 305

Regelscheiben Bohrungsdurchmesser

Gängige Bohrungsdurchmesser in [mm]  und (Inch)

127 (5’’) 140 152,4 (6’’) 165 203,2 (8’’) 280 (11’’)

( andere Bohrungsdurchmesser nur nach Rücksprache )
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